Ad®isioV

Termisk skaering

Data
Producent: Rapport nr.:
aermose Industri A/S. Aahavevej 13. 8300 Odder 2115001-L

Prgvningsspecifikation (standard/klasse):
DS/EN 1090-2:2018

Udfgrselsklasse:
OEXC1OJEXC2REXC3 &4

Kvalitetskrav (standard/klasse):
DS/EN I1SO 9013:2017

Vinkeltolerance, u: Profilmiddelhgjde, Rz5
Interval: X4, 5 Interval X 4, 5

Udstyr til maling:
Maleur - Mitutoyo C112AMXB S/N: 19211902

Ruhedsmaler - Mitutoyo SJ 210 S/N: 604481903

Emne oplysninger

Overfladebeskaffenhed:
X som skaret, [Jren, [ slebet, anden behandling:

Skaeremetode:
X laser, [0 plasma, [J oxygen

Udstyr til termisk skaering (skeeremaskine):

Salvagnini Serienummer: L_0495
Emne + prgvningsposition:
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Prgvningsresultater
Gods- Materiale Prgvnings- Vinkelrethed Accept- Ruhed Accept- Godkendelse
tykkelse Position kriterie Kriterie Accpt. Ikke
[mm] [mm] [mu] [muy] Accpt.
1 0,050 15,10 X O
2 0,44 17,94 X O
3 S355J2 <0,86 <115,40
3 0,030 17,41 X O
4 0,058 19,42 X O
1 0,102 8,02 X O
2 0,067 11,98 X O
8 $355J2 <0,96 <124,40
3 0,089 8,21 X O
4 0,085 8,79 X O
1 0,225 39,75 X O
2 0,137 37,58 X O
20 $355J2 <1,20 <146,0
3 0,297 48,30 X O
4 0,203 59,41 = U
o\(N\\\;qo/!l(),,‘%\
Prgvningsdato: Prgvning fortaget af: Prgvning af: & ws 2
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